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Qualitatsmerkmale
Characteristics of quality
Caractéristiques de la qualité

Wir liefern Qualitat auf hchstem Niveau

* Unschlagbares Preis-Leistungs-Verhaltnis

» Katalogwerkzeuge ab Lager lieferbar

* Sonderwerkzeuge kurzfristig innerhalb weniger Tage
* Qualitatssicherung nach DIN EN ISO 9001:2000

Samtliche Aufnahmen werden aus gesenkgeschmiedetem
Stahl gefertigt

» Spezifisch, verzugsarm gehartet

Oberflachenhérte HRC 60 = 2

Hértetiefe 0,8 mm = 0,2 mm

Briniert und prazisionsgeschliffen

Kegelwinkeltoleranz < AT 3 nach DIN 7187 und DIN 2080
max. Rundlauffehler kleiner als 0,003 mm
Oberflachenrauhigkeit Rz kleiner als 0,5 u

e Zugfestigkeit im Kern von min. 1200 N/mm?2

Alle Aufnahmen nach DIN 69871, JIS B6339 (MAS-BT)

und HSK DIN 69893

¢ sind standardmaRig dynamisch gewuchtet auf G 6,3/12.000 U/min
* oder auf besondere Bestellung feingewuchtet auf G 2,5

> L=

We supply highest level quality

* At an excellent price-performance-ratio

* Catalogue tools ex stock

» Special tools within a few days

* Quality assurance according to DIN EN ISO 9007:2000

All tools are made of forged steel

* Hardened specifically, distortionless, surface hardness HRC 60 + 2
* Black-finished and precision grinded

e Cone angle tolerance < AT 3, max. runout < 0.003 mm

e Surface roughness Rz < 0.5 u

All tools in DIN 69871, JIS B6339 (MAS-BT) and HSK DIN 69893
e are balanced dynamically as a standard at G 6.3/12,000 revs/min.
* or — upon special request - finely balanced at G 2.5

Nous livrons une qualité en plus haut niveau

* En un rapport prix- qualité extraordinaire

* Qutils du catalogue livrable du stock

* QOutils spéciaux dans peu de jours

* Assurance de qualité d“aprés DIN EN ISO 9001:2000

Tous les outils sont fabriqués d’acier forgé

* Trempé spécifiquement, déformation minimale, trempe superficielle
HRC 60 + 2

* Bruni et rectifié précisement

* Angle du cbne tolérance < AT 3, max. faux rond de rotation < 0,003 mm

* Rugosité de la surface Rz < 0,5 u

Tous les outils en DIN 69871, JIS B6339 (MAS-BT) et HSK DIN 69893
e sont équilibrés dynamiquement comme standard sur

G 6,3/12.000 tours/min
¢ ou - sur demande spéciale — équilibrés fin sur G 2,5

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
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Ideale metallurgische Struktur
durch geschmiedeten Stahl

Ideal metallurgical structure
due to forged steel

Structure metallurgique idéale
en raison d‘acier forgé
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Qualitatsmanagement ;&m
Quality management C 3%{_& 'LT
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Management de la qualité

E ISO/TS 16949
Qualitatsmanagementsystem fiir die Automobilindustrie

Als eines der ersten deutschen Unternehmen unserer Branche wurden wir nach der neuen Automobil-Qualitats-
sicherungsnorm ISO/TS 16949 zertifiziert. Damit ist der derzeit weltweit hdchste erreichbare Qualitatsstandard
zertifiziert worden.

Diese Zertifizierung nach ISO/TS 16949 erganzt unser bereits seit vielen Jahren eingerichtetes Qualitatssicherungs-
system nach DIN/ISO 9001/9002. Wir hatten uns zur Zertifizierung entschieden, da fir ein Produktionsunternehmen
unserer Branche eine Qualitatszertifizierung nahezu unabdingbare Voraussetzung ist. Hierzu war die ISO/TS 16949
der richtige Mal3stab, da sich diese Qualitatssicherungsnorm nicht wie bei den bisherigen Normen auf den Her-
stellungs- und Prifungsaspekt der Produkte beschrankt. Sie ist vielmehr ein gesamtunternehmerischer Ansatz, der
u.a. das Managementsystem, die Technologie, die Wettbewerbsfahigkeit sowie den Arbeits- und Umweltschutz des
Unternehmens einer sehr kritischen Uberprifung und Bewertung unterzieht.

Mit dem Erreichen der ISO/TS 16949 Zertifizierung sehen wir eine Steigerung unserer Leistungsfahigkeit und
Verantwortung, die Kundenforderungen qualitatsgerecht und gezielt umzusetzen. Wir Gberprifen unsere Kundenori-
entierung nicht nur, indem wir das Ohr am Kunden haben, sondern auch durch Bewertung der Kundenzufriedenheit
und der internen Kunden-Lieferanten-Beziehungen in unserem Unternehmen. Benchmarking und die Optimierung
unserer Prozesse sind Schlisselfunktionen fiir weitere Meilensteine unseres Erfolges.

=y /SO/TS 16949
Quality management system for the automobile industry

As one of the first German companies within our branch we have been certified according to the latest quality
assurance standard of the automobile industry, ISO/TS 16949. Thus, we have been attested with the highest at-
tainable worldwide quality standard.

This certificate according to ISO/TS 16949 supplements our quality assurance system as described in DIN/ISO
9001/9002, which we established many years ago. Our decision to obtain quality certification is based on the fact
that for a producing company independent quality assurance is almost a predetermined prerequisite. In this regard,
the ISO/TS 16949 was considered to be the ideal level of measure because the quality assurance standard is not,

as in the case of other previously used standards, restricted to manufacturing and examination aspects of our
products. In essence, it forms a complete industrial basis including the management system, technology, competi-
tiveness as well as labour and environmental protection, thus providing a critical examination and evaluation.

Our successful acquisition of the certification according to ISO/TS 16949 increases our productivity and potential
to implement customer requirements in a qualitative and effective fashion. We review our customer orientation
not only by keeping close touch with their needs but also by evaluating customer satisfaction and the relationship
between customers and suppliers within our company. Setting benchmarks and optimising internal processes are
key indicators for further milestones of our success.

u ISO/TS 16949
Systéme de gestion de qualité pour I'industrie automobile

Comme une de premiéres entreprises allemandes dans notre branche nous sommes été certifiées d'apres le plus
nouveau standard de I'assurance de qualité dans le secteur automobile, ISO/TS 16949. Par cela, nous sommes aussi
été certifiés avec un standard de qualité actuellement le plus haut qui existe dans le monde entier.

Ce certificat d'apres ISO/TS 16949 complete notre systéme d’assurance de qualité d'aprés DIN/ISO 9001/9002 qui a
été implanté avant plusieurs ans. Nous avons décidé d’étre certifié, parce que pour une entreprise produisant une
certification de qualité est presque une supposition inaliénable dans notre branche.

L' ISO/TS 16949 a été le bon critere, parce que ce standard d’assurance de qualité ne se limite pas a |I'aspect de la
production et vérification de nos produits, comme c’était le cas chez des standards précédents. Elle est plutot un
fondement industriel complet, qui inclut le systeme de gestion, technologie, compétitivité ainsi que protection de
I'emploi et de I'environnement, donc fournissant une vérification et évaluation tres solide.

Notre acquisition du certificat d'apres ISO/TS 16949 éléve notre productivité et potentiel de réaliser des demandes
de nos clients dans une maniére qualitative et effective. Nous vérifions I'orientation de nos clients ne pas seulement
par nous aligner sur leurs demandes, mais aussi par évaluer leur satisfaction et la relation entre clients et fournis-
seurs dans notre société. Benchmarking et I'optimisation de nos procés sont les indicateurs décisifs pour des jalons
supplémentaires de notre succes.
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Werkzeugaufnahmen DIN 69871 AD/B 2

Toolholders DIN 69871 AD/B c i.* &élg
Porte-outils DIN 69871 AD/B RS
Vorgewuchtet l4

Pre-balanced

Pré-équilibré —=ls~— |

G 6,3 12.000 min"' -""1"/1}
(L} B:-—-—"_

G 2,5 Feinwuchten bei Bedarf

G 2.5 Fine balancing if required ‘ \!\ ]

dE-—

G 2,5 Equilibrage fin si besoin est 3
q g I
3,2
SK dq G ds dz ds I I2 Is Ig Is lg de e

30 31,75 M12 13 45 50,00 47,80 16,4 19,0 15,0 55 24 M4 21
40 44,45 M16 17 50 63,55 68,40 22,8 25,0 18,5 8,2 32 M4 27
50 69,85 M24 25 80 97,50 101,75 35,5 37,7 30,0 11,56 47 M6 42

Mit innerer Kithimittelzufuhr tiber den Bund
With internal coolant through the collar
Avec arrosage interne par la collerette

Bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen
Delivery with headless screws in closed position
Livraison en état fermé avec de vis sans téte

Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 1000 N/mm?2.
Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm = 0,2 mm,
brlniert und prazisionsgeschliffen.

Form AD/B: Lieferung in Ausfiihrung AD, Form B mit I6sbaren Gewindestiften verschlossen.

Genauigkeit: Kegelwinkel — Toleranzqualitat < AT 3 nach DIN 7187 und DIN 2080.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 1000 N/mm?.
Case hardened HRC 60 = 2 (HV 700 = 50), hardening depth 0.8 mm = 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Form AD/B: Delivery in form AD, type B closed with releasable headless screws.

Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187 and DIN 2080.

Matieére: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau
de min 1000 N/mma2.
Cémentation a HRC 60 = 2 (HV 700 = 50), profondeur de cémentation
0,8 mm = 0,2 mm, bruni et rectifié précisement.

Forme AD/B: Livraison en forme AD, forme B fermée avec de vis sans téte amovibles.

Précision: Qualité du cone < AT 3 suivant DIN 7187 et DIN 2080.
Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
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Werkzeugaufnahmen DIN 69871 AD/B

5
Toolholders DIN 69871 AD/B fg gLl
Porte-outils DIN 69871 AD/B R

Spannfutter DIN 6391

fiir Spannzangen DIN 6388
(ISO 10897) System 0Z
Collet chucks DIN 6391 for collets
DIN 6388 (ISO 10897) OZ-system
Mandrins a pinces DIN 6391

pour pinces DIN 6388 (ISO 10897)
systeme 0Z

Spannfutter fiir Spannzangen
DIN 6499 (ISO 15488) System ER
Collet chucks for collets DIN 6499
(ISO 15488) ER-system

Mandrins a pinces pour pinces

DIN 6499 (ISO 15488) systéme ER

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. /Référence  Size /Dimension Order no. /Référence  Size/ Dimension
302.01.16* SK30-2/16-60 OZ 16 56,00 302.02.10* SK30-1/10-70 ER 16 45,00
302.01.25* SK30-2/25-80 0OZ25 57,00 302.02.16* SK30-2/16-70 ER25 45,00
302.02.20 * SK30-2/20-70 ER32 47,00
403.01.16 SK40-2/16-70 0OZ 16 56,00 302.02.26* SK30-3/26-70 ER40 50,00
403.01.25 SK40-2/25-70 0zZ25 57,00 302.02.10.1* SK'30-1/10-100 ER 16 51,00
403.01.32 SK40-3/32-90 0z32 60,00 302.02.16.1* SK30-2/16-100 ER 25 57,00
403.01.16.1 SK40-2/16-100 OZ 16 69,00 302.02.20.1* SK30-2/20-100 ER 32 57,00
403.01.25.1 SK40-2/25-100 OZ 25 69,00
403.02.10 SK40-1/10-63 ER 16 45,00
503.01.25 SK50-2/25-70 0OZ25 79,00 403.02.16 SK40-2/16-60 ER 25 45,00
503.01.32 SK50-3/32-80 0z32 83,00 403.02.20 SK40-2/20-70 ER32 47,00
503.01.32.1 SK50-3/32-100 OZ 32 97,00 403.02.26 SK40-3/26-80 ER40 50,00
* Form AD 403.02.10.1 SK40-1/10-100 ER 16 51,00
* Form AD 403.02.16.1 SK40-2/16-100 ER 25 57,00
* Forme AD 403.02.20.1 SK 40 -2/20 - 100 ER 32 57,00
403.02.26.1 SK 40-3/26 - 100 ER 40 63,00
403.02.10.2 SK40-1/10-160 ER 16 85,00
403.02.16.2 SK40-2/16-160 ER 25 85,00
403.02.20.2 SK40-2/20-160 ER 32 87,00
403.02.26.2 SK40-3/26 - 160 ER 40 92,00
503.02.16 SK50-2/16-60 ER25 69,00
503.02.20 SK50-2/20-70 ER32 73,00
503.02.26 SK50-3/26-80 ER40 73,00
503.02.10.1 SK50-1/10-100 ER 16 85,00
503.02.16.1 SK50-2/16-100 ER 25 85,00
503.02.20.1 SK50-2/20-100 ER 32 100,00
503.02.26.1 SK50-3/26-100 ER 40 103,00
503.02.10.2 SK50-1/10-160 ER 16 116,00
503.02.16.2 SK50-2/16 - 160 ER 25 116,00
503.02.20.2 SK50-2/20-160 ER 32 116,00
503.02.26.2 SK50-3/26 - 160 ER 40 119,00
* Form AD
* Form AD
* Forme AD

»

58-59 64 66-71

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
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Werkzeugaufnahmen DIN 69871 AD
Toolholders DIN 69871 AD
Porte-outils DIN 69871 AD

Spannfutter fiir Spannzangen
System KPS
Collet chucks for collets KPS-system

Mandrins a pinces pour pinces
systeme KPS

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. /Référence  Size/ Dimension

s L

Spannfutter DIN 6391

fiir Spannzangen DIN 6388
(ISO 10897) System OZ -
ohne Mitnehmernuten

Collet chucks DIN 6391 for collets
DIN 6388 (ISO 10897) OZ-system —
without drive slots

Mandrins a pinces DIN 6391

pour pinces DIN 6388 (ISO 10897)
systeme OZ - sans rainures
d‘entrainement

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. /Référence  Size/ Dimension

302.03.10 SK'30-3/10-60 KPS 10 99,00 302.61.25 SK30-2/25-71 0Z 25 161,00
302.03.16 SK30-4/16-60 KPS 16 114,00
302.03.10.1 SK30-3/10-90 KPS 10 103,00 402.61.25 SK40-2/25-63 0Z 25 162,00
302.03.16.1 SK30-4/16-90 KPS 16 122,00
402.03.10 SK40-3/10-60 KPS 10 108,00
402.03.16 SK40-4/16-60 KPS 16 110,00
402.03.10.1 SK40-3/10-90 KPS 10 116,00
402.03.16.1 SK40-4/16-90 KPS 16 118,00
402.03.10.2 SK40-3/10-120 KPS 10 124,00
402.03.16.2 SK40-4/16-120 KPS 16 126,00
502.03.10 SK50-3/10-105 KPS 10 202,00
502.03.16 SK50-4/16-105 KPS 16 206,00
502.03.10.1 SK50-3/10-135 KPS 10 217,00
502.03.16.1 SK50-4/16-135 KPS 16 225,00
502.03.10.2 SK50-3/10-165 KPS 10 236,00
502.03.16.2 SK50-4/16-165 KPS 16 244,00

(G 2,5 30.000 min-1)

61 61 66-71

Spannfutter fiir Spannzangen
DIN 6499 (ISO 15488)

System ER -

ohne Mitnehmernuten

Collet chucks for collets DIN 6499
(ISO 15488) ER-system —

without drive slots

Mandrins a pinces pour pinces
DIN 6499 (ISO 15488) systéme ER -
sans rainures d‘entrainement

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. /Référence  Size/ Dimension

302.62.16 SK30-2/16-50 ER 25 129,00
302.62.20 SK30-2/20-50 ER 32 130,00
302.62.20.1 SK'30-2/20-57 ER 32 130,00
302.62.20.2 SK'30-2/20-63 ER 32 139,00
302.62.26 SK'30-3/26-60 ER 40 141,00
402.62.16 SK40-2/16-50 ER 25 129,00
402.62.20 SK40-2/20-50 ER 32 130,00
402.62.26 SK40-3/26 - 63 ER 40 143,00

58-59 64 66-71
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Werkzeugaufnahmen DIN 69871 AD/B
Toolholders DIN 69871 AD/B
Porte-outils DIN 69871 AD/B

Fraseraufnahmen DIN 6359
fiir Zylinderschéafte DIN 1835-B
End mill holders DIN 6359

for end mills DIN 1835-B

Porte-fraises DIN 6359 pour queues
cylindriques DIN 1835-B

A i
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Fraseraufnahmen DIN 6359
fiir Zylinderschafte DIN 1835-B
End mill holders DIN 6359

for end mills DIN 1835-B

Porte-fraises DIN 6359 pour queues
cylindriques DIN 1835-B

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Référence Size /Dimension Order no. / Référence Size /Dimension
302.04.06* SK'30-06 -50 37,00 503.04.06 SK 50 - 06 - 63 52,00
302.04.08* SK'30-08-50 34,00 503.04.08 SK 50 - 08 - 63 50,00
302.04.10* SK30-10-50 34,00 503.04.10 SK50-10-63 50,00
302.04.12* SK'30-12-50 34,00 503.04.12 SK50-12-63 50,00
302.04.14* SK30-14-63 34,00 503.04.14 SK50-14 - 63 50,00
302.04.16* SK30-16-63 34,00 503.04.16 SK50-16 - 63 50,00
302.04.18* SK30-18-63 34,00 503.04.18 SK50-18-63 50,00
302.04.20* SK30-20-70 34,00 503.04.20 SK 50 -20-63 50,00
503.04.25 SK 50 - 25 - 80 56,00
403.04.16.0 SK40-16-35 41,00 503.04.32 SK 50 -32-100 60,00
403.04.20.0 SK40-20-35 41,00 503.04.40 SK 50 - 40 - 100 65,00
403.04.25.0 SK40-25-35 47,00 503.04.06.1 SK 50 - 06 - 100 62,00
403.04.32.0 SK40-32-65 50,00 503.04.08.1 SK 50 - 08 - 100 60,00
403.04.06 SK 40 - 06 - 50 37,00 503.04.10.1 SK50-10- 100 60,00
403.04.08 SK 40 -08 - 50 34,00 503.04.12.1 SK50-12-100 60,00
403.04.10 SK40-10-50 34,00 503.04.14.1 SK50-14-100 60,00
403.04.12 SK40-12-50 34,00 503.04.16.1 SK50-16 - 100 60,00
403.04.14 SK 40 - 14 - 50 34,00 503.04.18.1 SK 50 -18-100 60,00
403.04.16 SK40-16-63 34,00 503.04.20.1 SK 50 -20 - 100 60,00
403.04.18 SK40-18-63 34,00 503.04.25.1 SK50-25-120 73,00
403.04.20 SK40-20-63 34,00 503.04.06.2 SK 50 - 06 - 160 94,00
403.04.25 SK 40 - 25 - 100 41,00 503.04.08.2 SK 50 - 08 - 160 91,00
403.04.32 SK40-32-100 43,00 503.04.10.2 SK'50-10- 160 91,00
403.04.40 SK40-40-120 53,00 503.04.12.2 SK50-12-160 91,00
403.04.06.1 SK 40 - 06 - 100 44,00 503.04.14.2 SK50-14 - 160 91,00
403.04.08.1 SK 40 - 08 - 100 41,00 503.04.16.2 SK50-16 - 160 91,00
403.04.10.1 SK40-10-100 41,00 503.04.18.2 SK 50 - 18- 160 91,00
403.04.12.1 SK40-12-100 41,00 503.04.20.2 SK 50 - 20 - 160 91,00
403.04.14.1 SK40-14 - 100 41,00 503.04.25.2 SK 50 - 25 - 160 94,00
403.04.16.1 SK40-16-100 41,00 503.04.32.2 SK 50 -32-160 97,00
403.04.18.1 SK40-18-100 41,00 503.04.40.2 SK 50 - 40 - 160 102,00
403.04.20.1 SK 40 -20-100 41,00 * Form AD
403.04.06.2 SK 40 - 06 - 160 73,00 * Form AD
403.04.08.2 SK 40 - 08 - 160 69,00 * Forme AD
403.04.10.2 SK40-10- 160 69,00
403.04.12.2 SK40-12-160 69,00
403.04.14.2 SK 40 -14 - 160 69,00
403.04.16.2 SK40-16 - 160 69,00
403.04.18.2 SK 40 - 18- 160 69,00
403.04.20.2 SK 40 - 20 - 160 69,00
403.04.25.2 SK 40 - 25 - 160 76,00
403.04.32.2 SK 40 -32-160 81,00

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
Tel.: +49-(0)6123 - 70377 0, Fax: +49-(0)6123 - 70377 22, info@schlitt-werkzeuge.de
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Werkzeugaufnahmen DIN 69871 AD/B
Toolholders DIN 69871 AD/B
Porte-outils DIN 69871 AD/B

Fraseraufnahmen DIN 6359
mit Kiihlkanalen

fiir Zylinderschafte DIN 1835-B
End mill holders DIN 6359

with coolant channels

for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359

avec canaux d‘arrosage pour
queues cylindriques DIN 1835-B

“rTsETT
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Fraseraufnahmen DIN 6359
fiir Zylinderschafte DIN 1835-E
End mill holders DIN 6359

for end mills DIN 1835-E
Porte-fraises DIN 6359 pour
queues cylindriques DIN 1835-E

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung Euro

Order no. / Référence Size /Dimension Order no. / Référence Size /Dimension

403.04.06.K SK 40 - 06 - 50 48,00 403.05.06 SK 40 - 06 - 50 42,00

403.04.08.K SK 40 - 08 - 50 46,00 403.05.08 SK 40 - 08 - 50 39,00

403.04.10.K SK40-10-50 46,00 403.05.10 SK40-10-50 39,00

403.04.12.K SK40-12-50 46,00 403.05.12 SK40-12-50 39,00

403.04.14.K SK40-14-50 46,00 403.05.14 SK 40 - 14 - 50 39,00

403.04.16.K SK40-16-63 46,00 403.05.16 SK40-16-63 39,00

403.04.18.K SK40-18-63 46,00 403.05.18 SK40-18-63 39,00

403.04.20.K SK 40 -20-63 46,00 403.05.20 SK40-20-63 39,00

403.04.25.K SK 40 -25-100 52,00 403.05.25 SK 40 - 25-100 46,00

403.04.32.K SK40-32-100 56,00 403.05.32 SK40-32-100 51,00

403.04.40.K SK40-40-120 66,00 403.05.40 SK40-40-120 60,00

403.04.06.1.K SK 40 - 06 - 100 58,00

403.04.08.1.K SK 40 -08 - 100 56,00 503.05.06 SK 50 - 06 - 63 59,00

403.04.10.1.K SK40-10- 100 56,00 503.05.08 SK 50 - 08 -63 57,00

403.04.12.1.K SK40-12-100 56,00 503.05.10 SK50-10-63 57,00

403.04.14.1.K SK40-14-100 56,00 503.05.12 SK50-12-63 57,00

403.04.16.1.K SK40-16-100 56,00 503.05.14 SK50-14-63 57,00

403.04.18.1.K SK40-18-100 56,00 503.05.16 SK50-16 - 63 57,00

403.04.20.1.K SK 40-20-100 56,00 503.05.18 SK50-18-63 57,00
503.05.20 SK 50 -20-63 57,00

503.04.06.K SK 50 - 06 - 63 73,00 503.05.25 SK 50 -25-80 63,00

503.04.08.K SK 50 - 08 - 63 70,00 503.05.32 SK 50 -32-100 68,00

503.04.10.K SK50-10-63 70,00 503.05.40 SK 50 - 40 - 100 73,00

503.04.12.K SK50-12-63 70,00

503.04.14.K SK50-14 - 63 70,00

503.04.16.K SK50-16-63 70,00

503.04.18.K SK50-18-63 70,00

503.04.20.K SK 50 -20 - 63 70,00

503.04.25.K SK 50 -25-80 76,00

503.04.32.K SK50-32-100 77,00

503.04.40.K SK 50 - 40 - 100 81,00

Wouchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced tools
Equilibrage sur G 2,5 d’outils pré-équilibrés

Aufpreis/Additional price /| Supplément 15,00

Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen
Balancing of unbalanced tools

Equilibrage d‘outils non-équilibrés

Aufpreis/Additional price /| Supplément G 6,3 23,00
Aufpreis/Additional price /Supplément G 2,5 28,00

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
Tel.: +49-(0)6123 - 70377 0, Fax: +49-(0)6123 - 70377 22, info@schlitt-werkzeuge.de
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Werkzeugaufnahmen DIN 69871 AD/B
Toolholders DIN 69871 AD/B
Porte-outils DIN 69871 AD/B

Zwischenhiilsen fiir MK
mit Austreiblappen DIN 6383

Adaptor sleeves for MT

with tang DIN 6383

Douilles de réduction pour CM
a tenon DIN 6383

"fc' "SCRLITT

e ]
WERLE AL i © (PR
DA AC I
S AZE HEHRSOT

< Zwischenhiilsen fur MK

mit Anzugsgewinde DIN 6364
Adaptor sleeves for MT

with drawbar thread DIN 6364
Douilles de réduction pour CM
avec filetage DIN 6364

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung
Order no. / Référence Size / Dimension Order no. / Référence Size / Dimension
302.07.01* SK30-1-50 34,00 402.08.01 SK40-1-50 56,00
302.07.02* SK30-2-65 34,00 402.08.02 SK40-2-50 56,00
302.07.03* SK30-3-80 34,00 402.08.03 SK40-3-70 56,00
402.08.04 SK40-4-95 60,00
403.07.01 SK40-1-50 34,00 402.08.04A* SK40-4-110 66,00
403.07.02 SK40-2-50 34,00
403.07.03 SK40-3-70 34,00 502.08.01 SK50-1-45 73,00
403.07.04 SK40-4-95 38,00 502.08.02 SK50-2-60 73,00
402.07.02.1* SK40-2-117 59,00 502.08.03 SK50-3-65 73,00
402.07.03.1* SK40-3-133 59,00 502.08.04 SK50-4-70 79,00
402.07.04.1* SK40-4-156 66,00 502.08.04A* SK50-4-85 85,00
502.08.05 SK50-5-100 81,00

503.07.01 SK50-1-45 48,00 502.08.05A* SK50-5-118 92,00
503.07.02 SK'50-2 - 60 48,00 * Mit Mitnahmeausfrasung nach DIN 2201
503.07.03 SK'50-3-65 48,00 * With drive flats according to DIN 2201
503.07.04 SK50-4-95 48,00 * Avec des fraisures d‘entrainement suivant DIN 2201
503.07.05 SK50-5-105 53,00
502.07.02.1% SK50-2-117 112,00 Form A
502.07.03.1* SK50-3-137 112,00 Forme A
502.07.04.1* SK50-4-167 123,00
502.07.05.1* SK50-5-197 131,00

* Form AD

* Form AD

* Forme AD
/ .

55 66-71

Wuchten auf G 2,5 von vorgewuchteten

Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced tools
Equilibrage sur G 2,5 d’outils pré-équilibrés

Aufpreis/Additional price /| Supplément

Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen
Balancing of unbalanced tools
Equilibrage d‘outils non-équilibrés

15,00

Aufpreis/Additional price /| Supplément G 6,3
Aufpreis/Additional price /Supplément G 2,5

23,00
28,00

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,

Tel.: +49-(0)6123 - 70377 0, Fax: +49-(0)6123 - 70377 22, info@schlitt-werkzeuge.de
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Werkzeugaufnahmen DIN 69871 AD/B
Toolholders DIN 69871 AD/B
Porte-outils DIN 69871 AD/B

Kombi-Aufsteckfraserdorne
DIN 6358
Combi shell mill holders DIN 6358

Porte-fraises a double usage
DIN 6358

"fc' "SCRLITT

e ]
WERLE AL i © (PR
DA AC I
S AZE HEHRSOT

Quernut-Aufsteckfraserdorne
DIN 6357 mit vergroRerter
Anlageflache und Kiihlkanal-
bohrungen an der Stirnseite
Shell mill holders DIN 6357 with
enlarged contact face and coolant
exit bores on the end face
Porte-fraises a trou lisse DIN 6357
avec face de contact élargie

et conduits pour l‘arrosage frontal

Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Référence Size / Dimension Order no. / Référence Size /Dimension
302.10.16* SK30-16-50 43,00 302.11.16* SK30-16-40 47,00
302.10.22* SK30-22-50 44,00 302.11.22* SK30-22-40 47,00
302.10.27* SK 30 -27-55 44,00 302.11.27* SK30-27-40 48,00
302.10.32* SK30-32-60 48,00 302.11.32* SK30-32-50 51,00
403.10.16 SK40-16-55 43,00 403.11.16 SK40-16-35 47,00
403.10.22 SK40-22-55 44,00 403.11.22 SK40-22-35 47,00
403.10.27 SK 40 - 27 - 55 44,00 403.11.27 SK 40 -27 - 40 48,00
403.10.32 SK40-32-60 48,00 403.11.32 SK40-32-50 51,00
403.10.40 SK 40 - 40 - 60 55,00 403.11.40 SK 40 -40-50 62,00
403.10.16.1 SK40-16-100 53,00
403.10.22.1 SK40-22-100 55,00 503.11.22 SK50-22-35 62,00
403.10.27.1 SK 40 - 27 - 100 56,00 503.11.27 SK 50 - 27 - 40 62,00
403.10.32.1 SK40-32-100 58,00 503.11.32 SK50-32-50 66,00
403.10.40.1 SK 40 - 40 - 100 65,00 503.11.40 SK 50 - 40 - 50 76,00
503.11.60 SK 50-60-70 116,00

503.10.16 SK50-16 - 55 59,00 * Form AD
503.10.22 SK 50 - 22 - 55 59,00 * Form AD
503.10.27 SK 50 - 27 - 55 60,00 * Forme AD
503.10.32 SK50-32-55 62,00
503.10.40 SK 50 - 40 - 55 68,00
503.10.16.1 SK50-16 - 100 69,00 '
503.10.22.1 SK 50 -22-100 69,00
503.10.27.1 SK 50 - 27 - 100 70,00 75 75
503.10.32.1 SK 50 -32-100 72,00
503.10.40.1 SK 50 - 40 - 100 78,00

* Form AD

* Form AD

* Forme AD

Adld

75

/

Zwischenhiilsen

fir SK-Aufnahmen

Adaptor sleeves for ISO-toolholders
Douilles de réduction

pour porte-outils ISO/SA

Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Référence Size / Dimension
402.09.30 SK 40 - SK 30 - 50 84,00
402.09.40 SK 40 - SK 40 - 100 84,00
502.09.40 SK 50 -SK40-70 106,00
502.09.50 SK 50 - SK 50 - 120 122,00

Form A

Form A

Forme A

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
Tel.: +49-(0)6123 - 70377 0, Fax: +49-(0)6123 - 70377 22, info@schlitt-werkzeuge.de

13




Werkzeugaufnahmen DIN 69871 AD/B
Toolholders DIN 69871 AD/B
Porte-outils DIN 69871 AD/B

)‘( Bohrerhalter fiir Wende-

plattenbohrer Form E1
Boring holders for drills with
indexable inserts form E1
Portes forets pour forets a
plaquettes réversibles forme E1

m
”f SCHLITT

e .
e e

DA AC I
S AZE HEHRSOT

Bohrfutteraufnahmen DIN 238
Drill chuck adaptors DIN 238

Arbres pour mandrins de percage
DIN 238

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. /Reference Size / Dimension Order no. / Référence Size /Dimension
403.51.25 SK40-25-70 56,00 302.14.12 SK 30-B12 37,00
403.51.32 SK40-32-75 56,00 302.14.16 SK 30 - B16 37,00
503.51.25 SK50-25-70 82,00 402.14.12 SK 40 - B12 37,00
503.51.32 SK50-32-70 82,00 402.14.16 SK 40 - B16 37,00
503.51.40 SK 50-40-80 82,00 402.14.18 SK 40 - B18 37,00
502.14.16 SK 50 - B16 47,00
502.14.18 SK 50 - B18 47,00
Form A
Form A
Forme A
Bohrstangenrohlinge
Boring bar blanks
Barres d'alésage
Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Référence Size / Dimension
402.17.63 SK 40 - 63 - 250 104,00
502.17.97 SK 50 -97 - 315 170,00
Form A
Form A
Forme A

CNC-Bohrfutter

fir Rechts- und Linkslauf
CNC-Drill chucks for clockwise
and counter clockwise rotation
Mandrins de pergcage CNC
pour rotation gauche-droite

CNC-Bohrfutter

fir Rechts- und Linkslauf
CNC-Dirill chucks for clockwise
and counter clockwise rotation
Mandrins de percage CNC
pour rotation gauche-droite

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Référence Size / Dimension Order no. / Référence Size / Dimension
302.15.08 SK30-0,5/8 -70 312,00 403.15.08 SK40-0,5/8 -70 287,00
302.15.13 SK30-1,0/13-111 260,00 403.15.13 SK40-1,0/13-90 244,00
302.15.16 SK30-2,5/16-116 280,00 403.15.16 SK40-2,5/16-95 265,00
402.15.08 SK40-0,5/8 -70 234,00 503.15.13 SK50-1,0/13-90 287,00
402.15.13 SK40-1,0/13-90 207,00 503.15.16 SK50-2,5/16-95 308,00
402.15.16 SK40-2,5/16-95 223,00 Form AD/B
Form AD/B

502.15.13 SK 50 - 1,0/13 - 90 244,00 Forme AD/B
502.15.16 SK50-2,5/16 - 95 260,00

Form AD

Form AD

Forme AD

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
Tel.: +49-(0)6123 - 70377 0, Fax: +49-(0)6123 - 70377 22, info@schlitt-werkzeuge.de
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Werkzeugaufnahmen DIN 69871 AD
Toolholders DIN 69871 AD
Porte-outils DIN 69871 AD

Gewindeschneid-Schnellwech-
selfutter mit Langenausgleich
auf Druck und Zug

Quick change tapping chucks

with length compensation on
compression and expansion
Mandrins de taraudage a change-
ment rapide avec compensation
longitudinale a la compression

et traction

s L

Gewindeschneid-Schnellwech-
selfutter ohne Langenausgleich
auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks
without length compensation on
compression and expansion
Mandrins de taraudage a change-
ment rapide sans compensation
longitudinale a la compression

et traction

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung
Order no. /Référence  Size /Dimension Order no. /Référence  Size /Dimension
302.16.12 SK30-M3/M14  Gr. 1 170,00 302.16.12.1 SK30-M3/M14  Gr. 1 128,00
302.16.20 SK30-M5/M22 Gr. 2 181,00 302.16.20.1 SK30-M5/M22 Gr. 2 138,00
402.16.12 SK40-M3/M14  Gr. 1 170,00 402.16.12.1 SK40-M3/M14  Gr. 1 128,00
402.16.20 SK40-M5/M22  Gr. 2 181,00 402.16.20.1 SK40-M5/M22  Gr. 2 138,00
402.16.36 SK40-M14/M36 Gr. 3 276,00 402.16.36.1 SK 40 - M14/M36 Gr. 3 212,00
502.16.12 SK50-M3/M14  Gr. 1 212,00 502.16.12.1 SK50-M3/M14  Gr. 1 170,00
502.16.20 SK50-M5/M22 Gr. 2 223,00 502.16.20.1 SK50-M5/M22  Gr. 2 181,00
502.16.36 SK50-M14/M36 Gr. 3 318,00 502.16.36.1 SK 50 -M14/M36 Gr. 3 234,00

Form A Form AD

Form A Form AD

Forme A Forme AD

72 66-71

Vo 9

66-71

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
Tel.: +49-(0)6123 - 70377 0, Fax: +49-(0)6123 - 70377 22, info@schlitt-werkzeuge.de
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Werkzeugaufnahmen DIN 69871 AD/B

’;ﬁ' SCHLITT
Toolholders DIN 69871 AD/B e
Porte-outils DIN 69871 AD/B oo

Schrumpffutter
/ ® zum Spannen von HM
und HSS Werkzeugschaften
Shrink chucks for mounting of
solid carbide and HSS-tool shanks
Hydro-Dehnspannfutter Mandrins de frettage pour le
Hydraulic expansion chucks serrage de queues d‘outils
Mandrins expansibles hydrauliques carbures de type HM et HSS

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung Euro

Order no. /Référence  Size /Dimension Order no. / Référence Size /Dimension

403.H06 SK 40 - 06 - 68 297,00 403.70.03 SK40-03-80 159,00

403.H08 SK 40 - 08 - 68 297,00 403.70.04 SK 40 -04 - 80 159,00

403.H10 SK40-10-72 297,00 403.70.05 SK 40 -05-80 159,00

403.H12 SK40-12-77 297,00 403.70.06 SK 40 - 06 - 80 144,00

403.H14 SK40-14-77 297,00 403.70.08 SK 40 -08 - 80 144,00

403.H16 SK40-16-80 297,00 403.70.10 SK40-10-80 144,00

403.H18 SK40-18-80 297,00 403.70.12 SK40-12-80 144,00

403.H20 SK 40 - 20 - 82 297,00 403.70.14 SK40-14-80 144,00

403.H25 SK40-25-117 297,00 403.70.16 SK40-16-80 144,00

403.H32 SK40-32-117 297,00 403.70.18 SK40-18-80 144,00
403.70.20 SK 40-20-80 144,00

503.H06 SK 50 - 06 - 68 403,00 403.70.25 SK 40 -25-100 144,00

503.H08 SK 50 - 08 - 68 403,00 403.70.32 SK40-32-100 144,00

503.H10 SK50-10-72 403,00

503.H12 SK50-12-77 403,00 =

503.H14 SK 50 - 14 - 77 403,00 / ﬁf

503.H16 SK50-16 - 80 403,00

503.H18 SK50-18-80 403,00

503.H20 SK 50 - 20 - 82 403,00 7 66-71

503.H25 SK 50 - 25 - 87 403,00

503.H32 SK50-32-91 403,00

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
Tel.: +49-(0)6123 - 70377 0, Fax: +49-(0)6123 - 70377 22, info@schlitt-werkzeuge.de
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Werkzeugaufnahmen JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B " [—
Toolholders JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B e

Porte-outils JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B

Vorgewuchtet

Pre-balanced
Pré-équilibré

G 6,3 12.000 min™

G 2,5 Feinwuchten gegen Aufpreis

G 2.5 Fine balancing at extra charge

G 2,5 Equilibrage fin contre un
supplément

d, G ds d2
30 31,75 M12 12,5 46 2 48,4 22 16,3 7,0 24 - -
40 44,45 M16 17,0 63 2 65,4 27 22,5 8,2 32 27 M4
50 69,85 M24 25,0 100 3 101,8 38 35,3 11,0 47 42 M6

Mit innerer KiihImittelzufuhr tiber den Bund
With internal coolant through the collar
Avec alimentation de liquide de refroidissement interne par la collerette

Bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen
Delivery with headless screws in closed position
Livraison en état fermé avec de vis sans téte

Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 1000 N/mm?2.
Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm = 0,2 mm,
brlniert und prazisionsgeschliffen.

Form AD/B: Lieferung in Ausfiihrung AD, Form B mit I6sbaren Gewindestiften verschlossen.

Genauigkeit: Kegelwinkel — Toleranzqualitat < AT 3 nach DIN 7187 und DIN 2080.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 1000 N/mm?.
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm * 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Form AD/B: Delivery in form AD, type B closed with releasable headless screws.
Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187 and DIN 2080.

Matieére: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau
de min 1000 N/mma2.
Cémentation a HRC 60 = 2 (HV 700 = 50), profondeur de cémentation
0,8 mm = 0,2 mm, bruni et rectifié précisement.

Forme AD/B: Livraison en forme AD, forme B fermée avec de vis sans téte amovibles.

Précision: Qualité du cone < AT 3 suivant DIN 7187 et DIN 2080.
Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,

Tel.: +49-(0)6123 - 70377 0, Fax: +49-(0)6123 - 70377 22, info@schlitt-werkzeuge.de
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Werkzeugaufnahmen JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B

’;ﬁ' SCHLITT
Toolholders JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B Vo
Porte-outils JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B R

o / Spannfutter fiir Spannzangen
DIN 6388 (ISO 10897) System OZ
Collet chucks DIN 6391 for collets

DIN 6388 (ISO 10897) OZ-system
Mandrins a pinces DIN 6391

pour pinces DIN 6388 (ISO 10897)
systeme 0Z

Spannfutter fiir Spannzangen
DIN 6499 (ISO 15488) System ER
Collet chucks for collets DIN 6499
(ISO 15488) ER-system

Mandrins a pinces pour pinces
DIN 6499 (ISO 15488) systéme ER

of

. Q!):/

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Référence Size / Dimension Order no. / Référence Size / Dimension
305.01.16* BT 30-2/16-60 OZ 16 56,00 305.02.10* BT 30-1/10-70 ER 16 45,00
305.01.25* BT 30-2/25-80 OZ 25 57,00 305.02.10.1* BT 30-1/10-100 ER 16 51,00
305.02.16* BT 30-2/16-70 ER25 45,00
406.01.16 BT 40-2/16-70 OZ 16 56,00 305.02.20* BT 30-2/20-70 ER32 47,00
406.01.25 BT 40-2/25-70 OZ 25 57,00 305.02.26* BT 30-2/26-70 ER40 50,00
406.01.32 BT 40-3/32-90 Oz 32 60,00
406.02.10 BT 40-1/10-63 ER 16 45,00
506.01.25 BT 50-2/25-85 OZ 25 79,00 406.02.16 BT 40-2/16-60 ER25 45,00
506.01.32 BT 50-3/32-90 OZ 32 83,00 406.02.20 BT 40-2/20-70 ER32 47,00
* Form AD 406.02.26 BT 40-3/26-80 ERA40 50,00
* Form AD 406.02.10.1 BT 40-1/10-100 ER 16 51,00
* Forme AD 406.02.16.1 BT 40-2/16-100 ER25 57,00
406.02.20.1 BT 40-2/20-100 ER 32 57,00
406.02.26.1 BT 40-3/26 - 100 ER 40 63,00
406.02.10.2 BT 40-1/10-160 ER 16 85,00
3 406.02.16.2 BT 40-2/16 - 160 ER 25 85,00
58-59 64 66-71 406.02.20.2 BT 40-2/20- 160 ER 32 87,00
406.02.26.2 BT 40-3/26 - 160 ER 40 92,00
506.02.16 BT50-2/16-60 ER25 69,00
506.02.20 BT50-2/20-70 ER32 73,00
506.02.26 BT 50-3/26-80 ER40 73,00
506.02.10.1 BT50-1/10-100 ER 16 85,00
506.02.16.1 BT 50-2/16- 100 ER 25 85,00
506.02.20.1 BT 50-2/20-100 ER32 100,00
506.02.26.1 BT 50-3/26-100 ER40 103,00
506.02.10.2 BT 50-1/10-160 ER16 116,00
506.02.16.2 BT 50-2/16-160 ER25 116,00
506.02.20.2 BT 50-2/20-160 ER32 116,00
506.02.26.2 BT 50-3/26-160 ER40 119,00
* Form AD
* Form AD
* Forme AD

r
Wouchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced tools l

Equilibrage sur G 2,5 d’outils pré-équilibrés 58-59 64 66-71

Aufpreis/Additional price / Supplément 15,00

Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen
Balancing of unbalanced tools

Equilibrage d’outils non-équilibrés

Aufpreis/Additional price /| Supplément G 6,3 23,00
Aufpreis/Additional price /Supplément G 2,5 28,00

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
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Werkzeugaufnahmen JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B
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Toolholders JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B Vo
Porte-outils JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B R

Fraseraufnahmen DIN 6359
fiir Zylinderschéafte DIN 1835-B
End mill holders DIN 6359

for end mills DIN 1835-B

Porte-fraises DIN 6359 pour queues
cylindriques DIN 1835-B

Spannfutter fiir Spannzangen
System KPS
Collet chucks for collets KPS-system

Mandrins a pinces pour pinces
systeme KPS

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Référence Size / Dimension Order no. / Référence Size / Dimension
305.03.10 BT 30-3/10-60 KPS 10 99,00 305.04.06* BT 30- 06 - 50 37,00
305.03.16 BT 30-4/16-60 KPS 16 114,00 305.04.08* BT 30-08 - 50 34,00
305.03.10.1 BT 30-3/10-90 KPS 10 103,00 305.04.10* BT 30-10-50 34,00
305.03.16.1 BT 30-4/16-90 KPS 16 122,00 305.04.12* BT 30-12-50 34,00
305.04.14* BT 30-14-50 34,00
405.03.10 BT 40-3/10-60 KPS 10 108,00 305.04.16* BT 30-16 - 63 34,00
405.03.16 BT 40-4/16-60 KPS 16 110,00 305.04.18* BT 30-18-63 34,00
405.03.10.1 BT 40-3/10-90 KPS 10 116,00 305.04.20* BT 30-20-63 34,00
405.03.16.1 BT 40-4/16-90 KPS 16 118,00
405.03.10.2 BT 40-3/10-120 KPS 10 124,00 406.04.16.0 BT 40-16-35 41,00
405.03.16.2 BT 40-4/16- 120 KPS 16 126,00 406.04.20.0 BT 40-20- 35 41,00
406.04.25.0 BT 40-25-35 47,00
505.03.10 BT 50-3/10- 105 KPS 10 202,00 406.04.32.0 BT 40-32-65 50,00
505.03.16 BT 50-4/16- 105 KPS 16 206,00 406.04.06 BT 40 - 06 - 50 37,00
505.03.10.1 BT 50-3/10-135 KPS 10 217,00 406.04.08 BT 40- 08 - 50 34,00
505.03.16.1 BT 50-4/16- 135 KPS 16 225,00 406.04.10 BT 40-10-63 34,00
505.03.10.2 BT 50-3/10- 165 KPS 10 236,00 406.04.12 BT 40-12-63 34,00
505.03.16.2 BT 50-4/16 - 165 KPS 16 244,00 406.04.14 BT 40-14 - 63 34,00
406.04.16 BT 40-16-63 34,00
(G 2,5 30.000 min-1) 406.04.18 BT 40 - 18 - 63 34,00
406.04.20 BT 40-20 - 63 34,00
Form /D 406.04.25 BT 40 - 25 - 90 41,00
Forme AD 406.04.32 BT 40-32-100 43,00
406.04.40 BT 40-40-120 53,00
406.04.06.1 BT 40 - 06 - 100 44,00
406.04.08.1 BT 40 - 08 - 100 41,00
406.04.10.1 BT 40-10- 100 41,00
406.04.12.1 BT 40-12-100 41,00
406.04.14.1 BT 40-14 - 100 41,00
406.04.16.1 BT 40-16 - 100 41,00
406.04.18.1 BT 40-18- 100 41,00
406.04.20.1 BT 40 - 20 - 100 41,00
506.04.06 BT 50 - 06 - 63 52,00
506.04.08 BT 50 - 08 - 63 50,00
506.04.10 BT 50-10 - 63 50,00
506.04.12 BT 50-12-80 50,00
506.04.14 BT 50-14-80 50,00
506.04.16 BT 50-16-80 50,00
506.04.18 BT 50-18-80 50,00
506.04.20 BT 50-20 - 80 50,00
506.04.25 BT 50 - 25 - 100 56,00
506.04.32 BT 50-32-105 60,00
506.04.40 BT 50-40-110 65,00

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
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Werkzeugaufnahmen JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B
Joolholders JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B
Porte-outils JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B

Fraseraufnahmen DIN 6359
mit Kiihlkanalen fiir
Zylinderschafte DIN 1835-B
End mill holders DIN 6359

with coolant channels

for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 avec

canaux d‘arrosage pour queues
cylindriques DIN 1835-B

"fc' "SCRLITT

e ]
WERLE AL i © (PR

P
S AZE HEHRSOT

Fraseraufnahmen DIN 6359
fiir Zylinderschéafte DIN 1835-E
End mill holders DIN 6359

for end mills DIN 1835-E

Porte-fraises DIN 6359 pour queues
cylindriques DIN 1835-E

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung Euro

Order no. / Référence Size /Dimension Order no. / Référence Size /Dimension

406.04.06.K BT 40 - 06 - 50 48,00 406.05.06 BT 40 - 06 - 50 42,00

406.04.08.K BT 40 - 08 - 50 46,00 406.05.08 BT 40 - 08 - 50 39,00

406.04.10.K BT 40-10-63 46,00 406.05.10 BT 40-10-63 39,00

406.04.12.K BT40-12-63 46,00 406.05.12 BT 40-12-63 39,00

406.04.14.K BT 40-14-63 46,00 406.05.14 BT 40-14-63 39,00

406.04.16.K BT 40-16-63 46,00 406.05.16 BT 40-16-63 39,00

406.04.18.K BT 40-18-63 46,00 406.05.18 BT 40-18-63 39,00

406.04.20.K BT 40-20 - 63 46,00 406.05.20 BT 40-20-63 39,00

406.04.25.K BT 40-25-90 52,00 406.05.25 BT 40-25-90 46,00

406.04.32.K BT 40-32-100 56,00 406.05.32 BT 40-32-100 51,00

406.04.40.K BT 40-40-120 66,00 406.05.40 BT 40-40-120 60,00

406.04.06.1.K BT 40 - 06 - 100 58,00

406.04.08.1.K BT 40 - 08 - 100 56,00 506.05.06 BT 50 - 06 - 63 59,00

406.04.10.1.K BT 40-10- 100 56,00 506.05.08 BT 50- 08 - 63 57,00

406.04.12.1.K BT 40-12-100 56,00 506.05.10 BT 50-10-63 57,00

406.04.14.1.K BT 40-14 - 100 56,00 506.05.12 BT50-12-80 57,00

406.04.16.1.K BT 40- 16 - 100 56,00 506.05.14 BT 50-14-80 57,00

406.04.18.1.K BT 40-18-100 56,00 506.05.16 BT 50- 16 -80 57,00

406.04.20.1.K BT 40 - 20 - 100 56,00 506.05.18 BT 50-18-80 57,00
506.05.20 BT 50 - 20 - 80 57,00

506.04.06.K BT 50 - 06 - 63 73,00 506.05.25 BT 50 - 25 - 100 63,00

506.04.08.K BT 50 - 08 - 63 70,00 506.05.32 BT 50 - 32 - 105 68,00

506.04.10.K BT 50-10 - 63 70,00 506.05.40 BT 50-40-110 73,00

506.04.12.K BT 50-12-80 70,00

506.04.14.K BT 50-14-80 70,00

506.04.16.K BT 50 - 16 - 80 70,00

506.04.18.K BT 50-18-80 70,00

506.04.20.K BT 50 - 20 - 80 70,00

506.04.25.K BT 50 - 25 - 100 76,00

506.04.32.K BT 50 - 32 - 105 77,00

506.04.40.K BT 50-40-110 81,00

r

»

66-71
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Wouchten auf G 2,5 von vorgewuchteten

Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced tools
Equilibrage sur G 2,5 d’outils pré-équilibrés

Aufpreis/Additional price / Supplément 15,00

Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen
Balancing of unbalanced tools
Equilibrage d’outils non-équilibrés

Aufpreis/Additional price /Supplément G 6,3 23,00
Aufpreis/Additional price /Supplément G 2,5 28,00

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,



Werkzeugaufnahmen JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B
Toolholders JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B
Porte-outils JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B

Zwischenhiilsen fiir MK

mit Austreiblappen DIN 6383
Adaptor sleeves for MT

with tang DIN 6383

Douilles de réduction pour CM
a tenon DIN 6383

s L

Zwischenhiilsen fir MK

mit Anzugsgewinde DIN 6364
Adaptor sleeves for MT

with drawbar thread DIN 6364

Douilles de réduction pour CM
avec filetage DIN 6364

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Référence Size / Dimension Order no. / Référence Size / Dimension
305.07.01* BT 30-1-45 34,00 405.08.01 BT 40-1-50 56,00
305.07.02* BT 30-2-60 34,00 405.08.02 BT 40-2-50 56,00
305.07.03* BT 30-3-75 34,00 405.08.03 BT40-3-70 56,00
405.08.04 BT 40-4-95 60,00
406.07.01 BT 40-1-50 34,00 405.08.04A* BT 40-4-110 66,00
406.07.02 BT 40-2-50 34,00
406.07.03 BT 40-3-70 34,00 505.08.01 BT50-1-45 73,00
406.07.04 BT 40-4-95 38,00 505.08.02 BT 50-2-60 73,00
505.08.03 BT 50-3-65 73,00

506.07.01 BT 50-1-45 48,00 505.08.04 BT50-4-70 79,00
506.07.02 BT 50-2-60 48,00 505.08.04A* BT50-4-85 85,00
506.07.03 BT 50 - 3-65 48,00 505.08.05 BT 50-5-100 81,00
506.07.04 BT 50-4-95 48,00 505.08.056A* BT50-5-118 92,00
506.07.05 BT 50-5-105 53,00 * Mit Mitnahmeausfrasung nach DIN 2201

* Form AD * With drive flats according to DIN 2201

* Form AD * Avec des fraisures d‘entrainement suivant DIN 2201

* Forme AD

Form A
Form A
E o) Forme A
55 66-71

Zwischenhiilsen

fir SK-Aufnahmen

Adaptor sleeves for ISO-toolholders
Douilles de réduction

pour porte-outils ISO/SA

Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Référence Size / Dimension

405.09.30 BT 40 - SK 30 - 60 84,00
405.09.40 BT 40 - SK 40 - 100 84,00
505.09.40 BT 50 - SK 40 - 70 106,00 ’
505.09.50 BT 50 - SK 50 - 120 122,00 a/‘
Form A
Form A _
Forme A 66-71

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
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Werkzeugaufnahmen JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B
JToolholders JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B
Porte-outils JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B

Kombi-Aufsteckfraserdorne
DIN 6358
Combi shell mill holders DIN 6358

Porte-fraises a double usage
DIN 6358

Quernut-Aufsteckfraserdorne
DIN 6357 mit vergroRerter
Anlageflache und Kiihlkanal-
bohrungen an der Stirnseite
Shell mill holders DIN 6357

with enlarged contact face and
coolant exit bores on the end face
Porte-fraises a trou lisse DIN 6357
avec face de contact élargie

et conduits pour l'arrosage frontal

Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Référence Size /Dimension Order no. / Référence Size /Dimension
305.10.16* BT 30-16 - 45 43,00 305.11.16* BT 30- 16 - 40 47,00
305.10.22* BT 30 - 22 - 47 44,00 305.11.22* BT 30-22-40 47,00
305.10.27* BT 30 - 27 - 49 44,00 305.11.27* BT 30-27-40 48,00
305.11.32* BT 30-32-50 51,00
406.10.16 BT 40-16 - 55 43,00
406.10.22 BT 40-22-55 44,00 406.11.16 BT 40-16-40 47,00
406.10.27 BT 40 - 27 - 55 44,00 406.11.22 BT 40 -22-40 47,00
406.10.32 BT 40-32-60 48,00 406.11.27 BT 40 - 27 - 40 48,00
406.10.40 BT 40 -40 - 60 55,00 406.11.32 BT 40-32-50 51,00
406.10.16.1 BT 40-16 - 100 53,00 406.11.40 BT 40 - 40 - 50 62,00
406.10.22.1 BT 40 - 22 - 100 55,00
406.10.27.1 BT 40 - 27 - 100 56,00 506.11.22 BT 50 -22-40 62,00
406.10.32.1 BT 40 -32-100 58,00 506.11.27 BT 50 - 27 - 40 62,00
406.10.40.1 BT 40 - 40 - 100 65,00 506.11.32 BT 50 - 32 - 50 66,00
506.11.40 BT 50 - 40 - 50 76,00

506.10.16 BT 50-16-70 59,00 506.11.60 BT 50 - 60 - 80 116,00
506.10.22 BT 50-22-70 59,00
506.10.27 BT 50-27-70 60,00 =
506.10.32 BT 50-32-70 62,00 .
506.10.40 BT 50-40-70 68,00

*

. Eg;r“; v 75 75 66-71

* Forme AD

75 75 75
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Werkzeugaufnahmen JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B

’;ﬁ SCHLITT
Toolholders JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B e
Porte-outils JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B st

CNC-Bohrfutter

fiir Rechts- und Linkslauf
CNC-Dirill chucks for clockwise
and counter clockwise rotation
Mandrins de percage CNC
pour rotation gauche-droite

CNC-Bohrfutter

fiir Rechts- und Linkslauf
CNC-Dirill chucks for clockwise
and counter clockwise rotation
Mandrins de percage CNC
pour rotation gauche-droite

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Référence Size /Dimension Order no. / Référence Size / Dimension
305.15.08 BT 30-0,5/8 -73 312,00 406.15.08 BT40-0,5/8 -78 287,00
305.15.13 BT 30-1,0/13-93 260,00 406.15.13 BT 40-1,0/13-98 244,00
305.15.16 BT 30-2,5/16-98 280,00 406.15.16 BT 40-2,5/16 - 103 265,00
405.15.08 BT 40-0,5/8 -78 234,00 506.15.13 BT 50-1,0/13-108 287,00
405.15.13 BT 40-1,0/13-98 207,00 506.15.16 BT50-25/16-113 308,00
405.15.16 BT 40 -2,5/16 - 103 223,00 Form AD/B
Form AD/B
505.15.13 BT 50-1,0/13- 108 244,00 Forme AD/B
505.15.16 BT 50-2,5/16-113 260,00
Form AD
Form AD
Forme AD
Gewindeschneid- Gewindeschneid-
Schnellwechselfutter Schnellwechselfutter
mit Langenausgleich ohne Langenausgleich
auf Druck und Zug auf Druck und Zug

Quick change tapping chucks
with length compensation

on compression and expansion
Mandrins de taraudage a change-
ment rapide avec compensation
longitudinale a la compression

et traction

Quick change tapping chucks
without /length compensation

on compression and expansion
Mandrins de taraudage a change-
ment rapide sans compensation
longitudinale a la compression

et traction

Bestell-Nr. Abmessung Euro

Order no. / Référence Size / Dimension

Bestell-Nr. Abmessung Euro

Order no. / Référence Size / Dimension

305.16.12 BT 30 - M3/M14  Gr. 1 170,00 305.16.12.1 BT 30-M3/M14  Gr. 1 128,00
305.16.20 BT 30-M5/M22 Gr.2 181,00 305.16.20.1 BT 30-M5/M22 Gr.2 138,00
405.16.12 BT 40 - M3/M14  Gr. 1 170,00 405.16.12.1 BT 40 - M3/M14  Gr. 1 128,00
405.16.20 BT 40-M5/M22 Gr.2 181,00 405.16.20.1 BT 40-M5/M22 Gr.2 138,00
405.16.36 BT 40 - M14/M36 Gr.3 276,00 405.16.36.1 BT 40-M14/M36 Gr.3 212,00
505.16.12 BT 50 - M3/M14  Gr. 1 212,00 505.16.12.1 BT 50-M3/M14  Gr. 1 170,00
505.16.20 BT 50-M5/M22 Gr.2 223,00 505.16.20.1 BT50-M5/M22 Gr.2 181,00
505.16.36 BT 50 - M14/M36 Gr.3 318,00 505.16.36.1 BT 50 - M14/M36 Gr.3 234,00
Form A Form AD
Form A Form AD
Forme A Forme AD
- - %Y ? - ’
72 72 66-71 72 72 66-71
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Werkzeugaufnahmen JIS B 6339 (MAS 403 BT) A

P
Toolholders JIS B 6339 (MAS 403 BT) A G SCHLITY
Porte-outils JIS B 6339 (MAS 403 BT) A e

-

Bohrfutteraufnahmen DIN 238
Drill chuck adaptors DIN 238

Arbres pour mandrins de percage
DIN 238

Bohrstangenrohlinge
Boring bar blanks
Barres d'alésage

»

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung
Order no. / Référence Size / Dimension Order no. / Référence Size / Dimension
305.14.12 BT 30-B12 37,00 405.17.63 BT 40 - 63 - 250 104,00
305.14.16 BT 30-B16 37,00
505.17.97 BT 50-97 - 315 170,00
405.14.12 BT 40 - B12 37,00
Form A
405.14.16 BT 40 - B16 37,00 Form A
405.14.18 BT 40 - B18 37,00 Forme A
505.14.16 BT 50 - B16 47,00
505.14.18 BT 50 - B18 47,00
Form A
Form A
Forme A

Wouchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced tools
Equilibrage sur G 2,5 d’outils pré-équilibrés

Aufpreis/Additional price / Supplément 15,00

Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen
Balancing of unbalanced tools

Equilibrage d’outils non-équilibrés

Aufpreis/Additional price /Supplément G 6,3 23,00
Aufpreis/Additional price /Supplément G 2,5 28,00

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
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Werkzeugaufnahmen JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B

’;ﬁ SCHLITT
Toolholders JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B s
Porte-outils JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B s
Schrumpffutter

und HSS Werkzeugschaften

Shrink chucks for mounting of
solid carbide and HSS-tool shanks

/ - zum Spannen von HM

Hydro-l')ehnspa'nnfutter Wl Mandrins de frettage pour le
Hydraulic expansion chucks ~ serrage de queues d‘outils
Mandrins expansibles hydrauliques i carbures de type HM et HSS

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung Euro

Order no. / Référence Size / Dimension Order no. / Référence Size / Dimension

406.H06 BT 40 - 06 - 90 297,00 406.70.03 BT 40-03 - 80 159,00

406.H08 BT 40 - 08 - 90 297,00 406.70.04 BT 40 - 04 - 80 159,00

406.H10 BT 40-10-90 297,00 406.70.05 BT 40 - 05 - 80 159,00

406.H12 BT 40-12-90 297,00 406.70.06 BT 40 - 06 - 90 144,00

406.H14 BT 40-14-90 297,00 406.70.08 BT 40 - 08 - 90 144,00

406.H16 BT 40-16-90 297,00 406.70.10 BT 40-10-90 144,00

406.H18 BT 40-18-90 297,00 406.70.12 BT 40-12-90 144,00

406.H20 BT 40-20-90 297,00 406.70.14 BT 40-14-90 144,00

406.H25 BT 40 -25-90 297,00 406.70.16 BT 40-16 - 90 144,00

406.H32 BT 40-32-110 297,00 406.70.18 BT 40-18-90 144,00
406.70.20 BT 40 - 20 - 90 144,00

506.H06 BT 50-06-110 403,00 406.70.25 BT 40 - 25 - 100 144,00

506.H08 BT 50-08-110 403,00 406.70.32 BT 40-32-100 144,00

506.H10 BT 50-10-110 403,00

506.H12 BT 50-12-110 403,00 =

506.H14 BT 50-14-110 403,00 / a/

506.H16 BT 50-16-110 403,00

506.H18 BT 50-18-110 403,00

506.H20 BT 50 - 20 - 110 403,00 77 66-71

506.H25 BT 50-25-110 403,00

506.H32 BT 50-32-110 403,00

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
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Werkzeugaufnahmen DIN 2080
JToolholders DIN 2080
Porte-outils DIN 2080

e

. A =352k -——-';\
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* Mit Kunststoff-Kantenschutzring
* With plastic protection ring I
* Avec bague de protection en plastique

SK d1 a b k G dz d3 d4 |1

A i

P
AR ASS HEH T

I2 I3 la Is

30 31,75 1,6 16,1 8 M12 50,0 - 17,2 68,4 16,2 - - 24,0

40 % 44,45 1,6 16,1 10 M16 63,0 21,1 25,0 93,4 22,5 7,0 82,0 32,0

50 % 69,85 3,2 25,7 12 M24 97,5 32,0 39,2 126,8 35,3 13,0 115,0 47,0
Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 1000 N/mm?2.

Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 = 50), Hartetiefe 0,8 mm = 0,2 mm,
briiniert und prazisionsgeschliffen.

Genauigkeit: Kegelwinkel — Toleranzqualitat < AT 3 nach DIN 7187 und DIN 2080.
Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 1000 N/mm?2.
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 = 50), hardening depth 0.8 mm = 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.
Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187 and DIN 2080.
Matieére: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau
de min 1000 N/mma2.
Cémentation a HRC 60 = 2 (HV 700 = 50), profondeur de cémentation
0,8 mm = 0,2 mm, bruni et rectifié précisement.
Précision: Qualité du cone < AT 3 suivant DIN 7187 et DIN 2080.

Préazisionstechnik Klaus Schlitt e.K., Groflte Hub 3a, D-65344 Eltville,
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Werkzeugaufnahmen DIN 2080

"ﬁ SCHLIT
Toolholders DIN 2080 AR
Porte-outils DIN 2080 b

Spannfutter DIN 6391

fiir Spannzangen DIN 6388
(ISO 10897) System 0Z
Collet chucks DIN 6391 for collets
DIN 6388 (ISO 10897) OZ-system
Mandrins a pinces DIN 6391

pour pinces DIN 6388

(ISO 10897) systeme OZ

Fraseraufnahmen DIN 6359
fiir Zylinderschafte DIN 1835-B
End mill holders DIN 6359

for end mills DIN 1835-B

Porte-fraises DIN 6359 pour queues
cylindriques DIN 1835-B

-

Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Référence Size / Dimension

Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Référence Size /Dimension
301.01.16 SK'30-2/16-50 OZ 16 56,00 301.04.06 SK 30 - 06 - 40 37,00
301.04.08 SK30-08-40 34,00
401.01.16 SK40-2/16 -55 OZ 16 56,00 301.04.10 SK30-10-40 34,00
401.01.25 SK40-2/25-66 OZ 25 57,00 301.04.12 SK30-12-40 34,00
401.01.32 SK40-3/32-95 0OZ 32 60,00 301.04.14 SK30-14-40 34,00
301.04.16 SK'30-16-50 34,00
501.01.25 SK50-2/25-71 OZ 25 79,00 301.04.18 SK'30-18-50 34,00
501.01.32 SK50-3/32-73 0Z 32 83,00 301.04.20 SK30-20-63 34,00

401.04.06 SK 40 - 06 - 50 37,00
401.04.08 SK 40 - 08 - 50 34,00
401.04.10 SK 40-10-50 34,00
401.04.12 SK40-12-50 34,00
401.04.14 SK 40-14-50 34,00
401.04.16 SK 40-16-63 34,00
401.04.18 SK 40-18-63 34,00
401.04.20 SK 40 - 20 - 63 34,00
401.04.25 SK 40 -25-80 39,00
401.04.32 SK 40-32-80 43,00
401.04.40 SK 40 - 40 - 90 53,00
501.04.06 SK 50 - 06 - 63 52,00
Spannfutter fiir Spannzangen 501.04.08 SK 50 - 08 - 63 50,00
DIN 6499 (ISO 15488) System ER 501.04.10 SK'50-10-63 50,00
Collet chucks for collets DIN 6499 501.04.12 SK50-12-63 50,00
l(\//lignjr?:fi) pf:cz);s;ir:r pinces 501.04.14 SK'50- 14 - 63 50,00
DIN 6499 (ISO 15488) systéme ER 501.04.16 SK'50 - 16 - 63 50,00
501.04.18 SK 50-18-63 50,00
Bestell-Nr. Abmessung Euro 501.04.20 SK50-20-63 50,00
Order no. / Référence Size / Dimension
301.02.16 SK30-2/16-50 ER25 45,00 501.04.25 SK'50- 25 - 80 56,00
301.02.20 SK30-2/20-50 ER32 47,00 501.04.32 SK'50-32 - 80 60,00
501.04.40 SK 50 - 40 - 90 65,00
401.02.16 SK40-2/16 -50 ER 25 45,00
401.02.20 SK40-2/20-50 ER 32 47,00
401.02.26 SK40-3/26-80 ER 40 50,00
501.02.20 SK50-2/20-63 ER 32 73,00
501.02.26 SK 50-2/26 -63 ER 40 73,00

58-59 64
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Werkzeugaufnahmen DIN 2080

- m
Toolholders DIN 2080 f gLl
Porte-outils DIN 2080 Seiosaces,

Zwischenhiilsen fir MK

mit Anzugsgewinde DIN 6364
Adaptor sleeves for MT

with drawbar thread DIN 6364

Douilles de réduction pour CM
avec filetage DIN 6364

Zwischenhiilsen fiir MK

mit Austreiblappen DIN 6383
Adaptor sleeves for MT

with tang DIN 6383

Douilles de réduction pour CM
a tenon DIN 6383

Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung
Order no. / Référence Size / Dimension Order no. / Référence Size /Dimension
301.07.01 SK30-1-50 34,00 401.08.01 SK40-1-50 56,00
301.07.02 SK30-2-50 34,00 401.08.02 SK40-2-50 56,00
301.07.03 SK30-3-75 34,00 401.08.03 SK40-3-65 56,00
401.08.04 SK40-4-95 60,00
401.07.01 SK40-1-50 34,00 401.08.04A* SK40-4-110 66,00
401.07.02 SK40-2-50 34,00
401.07.03 SK40-3-65 34,00 501.08.01 SK50-1-60 73,00
401.07.04 SK40-4-95 38,00 501.08.02 SK50-2-60 73,00
501.08.03 SK 50 -3-65 73,00
501.07.01 SK50-1-45 48,00 501.08.04 SK50-4-65 79,00
501.07.02 SK50-2-60 48,00 501.08.04A* SK50-4-80 85,00
501.07.03 SK50-3-65 48,00 501.08.05 SK50-5-120 81,00
501.07.04 SK50-4-70 48,00 501.08.06A* SK50-5-138 92,00
501.07.05 SK50-5-105 53,00

* Mit Mitnehmerausfrasung nach DIN 2201
* With driving facilities according to DIN 2201
* Avec fraisage d‘entrainement selon DIN 2201

Quernut-Aufsteckfraserdorne
DIN 6357 mit vergroRerter
Anlageflache

Shell mill holders DIN 6357

Kombi-Aufsteckfraserdorne
DIN 6358
Combi shell mill holders

DIN 6358 with enlarged contact face
Porte-fraises a double usage Porte-fraises a trou lisse DIN 6357
DIN 6358 avec face de contact élargie

Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Référence Size /Dimension Order no. / Référence Size /Dimension
301.10.16 SK30-16-35 43,00 401.11.16 SK40-16 - 30 47,00
301.10.22 SK30-22-35 44,00 401.11.22 SK40-22-30 47,00
301.10.27 SK30-27-35 44,00 401.11.27 SK40-27-30 48,00
301.10.32 SK30-32-50 48,00 401.11.32 SK40-32-30 51,00
401.11.40 SK 40 - 40 - 30 62,00
401.10.16 SK40-16 - 52 43,00
401.10.22 SK40-22-52 44,00 501.11.22 SK50-22-35 62,00
401.10.27 SK 40 - 27 - 52 44,00 501.11.27 SK50-27-35 62,00
401.10.32 SK40-32-52 48,00 501.11.32 SK50-32-40 66,00
401.10.40 SK 40 - 40 - 52 55,00 501.11.40 SK 50 -40 - 33 76,00
501.11.60 SK 50 - 60 - 55 116,00
501.10.16 SK50-16 - 55 59,00
501.10.22 SK50-22-55 59,00
501.10.27 SK 50 -27-55 60,00
501.10.32 SK50-32-55 62,00
501.10.40 SK 50 - 40 - 55 68,00
75
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Werkzeugaufnahmen DIN 2080
Toolholders DIN 2080
Porte-outils DIN 2080

Bohrfutteraufnahmen DIN 238
Drill chuck adaptors DIN 238

Arbres pour mandrins de percage
DIN 238

Bestell-Nr. Abmessung Euro

Size / Dimension

Order no. / Référence

Bestell-Nr.

Order no. / Référence

s L

CNC-Bohrfutter

fiir Rechts- und Linkslauf
CNC-Dirill chucks for clockwise
and counter clockwise rotation

Mandrins de percage CNC
pour rotation gauche-droite

Abmessung Euro

Size / Dimension

301.14.12 SK'30-B12 37,00 301.15.08 SK'30-0,5/8 -58 312,00

301.14.16 SK 30 - B16 37,00 301.15.13 SK'30-1,0/13-79 260,00
301.15.16 SK30-2,5/16 -84 280,00

401.14.12 SK 40 -B12 37,00

401.14.16 SK 40 - B16 37,00 401.15.08 SK40-0,5/8 -63 234,00

401.14.18 SK 40 -B18 37,00 401.15.13 SK40-1,0/13-83 207,00
401.15.16 SK40-2,5/16 - 88 223,00

501.14.16 SK 50 - B16 47,00

501.14.18 SK50-B18 47,00 501.15.13 SK50-1,0/13-108 244,00
501.15.16 SK50-2,5/16-113 260,00

78

Zwischenbhiilsen

fiir SK-Aufnahmen

Adaptor sleeves for ISO-toolholders
Douilles de réduction

pour porte-outils ISO/SA

Bestell-Nr.

Order no. / Référence

Abmessung Euro

Size / Dimension

Bestell-Nr.

Order no. / Référence

Gewindeschneid-Schnellwech-
selfutter mit Langenausgleich
auf Druck und Zug

Quick change tapping chucks

with length compensation

on compression and expansion
Mandrins de taraudage a change-
ment rapide avec compensation
longitudinale a la compression

et traction

Abmessung Euro

Size / Dimension

401.09.30 SK 40 - SK 30 - 50 93,00 301.16.12 SK30-M3/M14  Gr.1 181,00
401.09.40 SK 40 - SK 40 -100 93,00 301.16.20 SK30-M5/M22  Gr.2 191,00
501.09.40 SK 50 - SK 40 - 50 117,00 401.16.12 SK40 - M3/M14  Gr.1 181,00
501.09.50 SK 50 - SK 50 - 125 134,00 401.16.20 SK40 - M5/M22  Gr.2 191,00
401.16.36 SK40 - M14/M36 Gr.3 287,00
501.16.12 SK50 - M3/M14  Gr.1 223,00
501.16.20 SK50 - M5/M22  Gr.2 234,00
501.16.36 SK50 - M14/M36 Gr.3 329,00
Bohrstangenrohlinge <
Boring bar blanks
Barres d'alésage
Bestell-Nr. Abmessung Euro 72 72
Order no. / Référence Size / Dimension
401.17.63 SK 40 - 63 - 250 104,00
501.17.97 SK50-97-315 170,00
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Werkzeugaufnahmen DIN 69893-1 (ISO 12164-1) Form A
Toolholders DIN 69893-1 (ISO 12164-1) form A
Porte-outils DIN 69893-1 (ISO 12164-1) forme A

Vorgewuchtet
Pre-balanced

;‘

-

"&

¢ SCHLITT

W J it don

Soaea neesioar

2

Pré-équilibré 22 7 s=amn
G 6,3 15.000 min™* L "I : ;o e 4
= ) 5 . F-1 _!:
G 2,5 Feinwuchten gegen Aufpreis r B 5
G 2.5 Fine balancing at extra charge e —
G 2,5 Equilibrage fin contre un Kegel 110
1€ t i
supplémen __'J__ bt =] L
ly fq—=
f2
dq d ds I3 I2 la Is M fq f2 f3 b1 b2 bz
32 24 26 16 3,2 5,0 3,0 M10 x 1 20 35 16 7,05 7 9
40 30 34 20 4,0 6,0 3,5 M12 x 1 20 35 16 8,05 9 11
50 38 42 25 5,0 7,5 4,5 M16 x 1 26 42 18 10,54 12 14
63 48 53 32 6,3 10,0 6,0 M18 x 1 26 42 18 12,54 16 18
80 60 67 40 8,0 12,0 8,0 M20 x1,5 26 42 18 16,04 18 20
100 75 85 50 10,0 15,0 10,0 M24 x1,5 29 45 20 20,02 22 20
Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 1000 N/mm?2.

Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm = 0,2 mm,
brlniert und prazisionsgeschliffen.

Genauigkeit: Kegelwinkel — Toleranzqualitat < AT 3 nach DIN 7187.

Material:

Accuracy:

Matiére:

Précision:

Prazi
Tel.:
34

Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 1000 N/mm?.

Case hardened HRC 60 = 2 (HV 700 = 50), hardening depth 0.8 mm = 0.2 mm,

black-finished and precisely grinded.
Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187.

Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau

de min 1000 N/mm?2,

Cémentation a HRC 60 + 2 (HV 700 =+ 50), profondeur de cémentation
0,8 mm = 0,2 mm, bruni et rectifié précisement.

Qualité du cone < AT 3 suivant DIN 7187.

sionstechnik Klaus Schlitt e.K., GroRe Hub 3a, D-65344 Eltville,
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Werkzeugaufnahmen DIN 69893 (HSK-A)

’;ﬁ SCHLITT
Toolholders DIN 69893 (HSK-A) e
Porte-outils DIN 69893 (HSK-A) R

Spannfutter fiir Spannzangen
DIN 6388 (ISO 10897) System OZ
Collet chucks for collets DIN 6388
(ISO 10897) OZ-system

Mandrins a pinces pour pinces
DIN 6388 (ISO 10897) systeme OZ

Spannfutter fiir Spannzangen

® DIN 6499 (ISO 15488) System ER
Collet chucks for collets DIN 6499
(ISO 15488) ER-system

Mandrins a pinces pour pinces
DIN 6499 (ISO 15488) systéme ER

Bestell-Nr. Abmessung Euro Bestell-Nr. Abmessung Euro
Order no. / Réf. Size /Dimension Order no. / Réf. Size / Dimension
A63.01.16 HSK 63 -2/16 - 100 OZ 16 100,00 A63.02.10 HSK 63 -1/10- 100 ER 16 87,00
A63.01.25 HSK 63 - 2/25 - 100 OZ 25 100,00 A63.02.16 HSK 63 -2/16 - 100 ER 25 87,00
A63.01.32 HSK 63 - 3/32 - 120 OZ 32 106,00 A63.02.20 HSK 63 -2/20 - 100 ER 32 91,00
A63.02.26 HSK 63 - 3/26 - 120 ER 40 97,00
A100.01.16 HSK 100-2/16 - 110 OZ 16 127,00 A63.02.10.1 HSK 63 -1/10 - 160 ER 16 129,00
A100.01.25 HSK 100-2/25 - 120 OZ 25 127,00 A63.02.16.1 HSK 63 -2/16 - 160 ER 25 129,00
A100.01.32 HSK 100-3/32 - 130 OZ 32 136,00 A63.02.20.1 HSK 63 -2/20 - 160 ER 32 133,00

A63.02.26.1 HSK 63 - 3/26 - 160 ER 40 143,00

A100.02.16 HSK 100-2/16-100 ER25 111,00
A100.02.20 HSK 100 -2/20-100 ER32 111,00
A100.02.26 HSK 100 -3/26-120 ER40 115,00

2

58-59 64 42

» Spannfutter fiir Spannzangen
System KPS
Collet chucks for collets KPS-system

Mandrins a pinces pour pinces
systeme KPS

Bestell-Nr. Abmessung
Order no. / Réf. Size / Dimension
A63.03.10 HSK 63 -3/10- 100 KPS 10 133,00
A63.03.16 HSK 63 -4/16 - 120 KPS 16 140,00

(G 2,5 30.000 min-1)

2

61 42
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